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V5Cr5Ti 合金高温变形本构模型 

曲凤盛，王震宏，张 浩 

(中国工程物理研究院，绵阳  621900) 

摘 要：采用热物理模拟试验机研究 V5Cr5Ti在变形温度为 1150~1400 ℃和应变速率为 0.001~1 s −1 条件下的热 

变形行为。采用双曲正弦函数建立 V5Cr5Ti 合金高温条件下的本构方程，通过六次多项式拟合的方法将应变引 

入到本构方程中。结果表明：V5Cr5Ti合金真应力−应变曲线表现出动态再结晶和动态回复两种软化机制。流变 

应力随着应变速率的增加而增大，随温度的升高而减小。采用应变的六次多项式拟合得到的本构关系中，流变应 

力预测值与实验值吻合较好，绝大多数(94%)情况下预测的误差小于 6.4%，平均相对误差仅为 2.84%。 
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Constitutive modeling for 
high temperature flow behavior of V5Cr5Ti alloy 

QU Fengsheng, WANG Zhenhong, ZHANG Hao 

(China Academy of Engineering Physics, Mianyang 621900, China) 

Abstract: The flow stress behaviors of V5Cr5Ti alloy were investigated at the temperatures of 1150−1400 ℃ and strain 

rates of  0.001−1  s −1  using thermosimulation machine. The  constitutive  equations  of  flow stress  of V5Cr5Ti  alloy  at 

high  temperature  were  established  by  utilizing  hyperbolic  sine  function  and  introducing  the  strain  factor  with  six 

polynomial  fitting,  then  the  accuracy  of  the  constitutive  equation  was  verified.  The  results  show  that  during  the  hot 

compression deformation of V5Cr5Ti  alloy,  the  characteristics of dynamic  recrystallization and dynamic  recovery are 

observed,  respectively.  The  flow  stress  increases  with  increasing  the  strain  rate,  and  decreases  with  increasing  the 

temperature.  The  flow  stress  of  V5Cr5Ti  alloy  predicted  by  the  proposed  models  with  6th  order  polynomial  fitting 

agrees well with the experimental value, the relative error is lower than 6.4% at the overwhelming majority (94%) cases 

of the deformation conditions, the average relative error is only 2.84%. 
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钒基合金是优良的聚变堆用低活性结构材料，同 

其他金属结构材料相比，钒基合金最显著的优点是其 

在中子辐照条件下的低激活特性和优良的高温性 

能  [1−6] ，因此，钒基合金成为聚变堆中极具吸引力的 

第一壁候选结构材料。目前，聚变堆用钒合金的研究 

焦点集中于 V4Cr4Ti合金和 V5Cr5Ti合金。研究表 

明，V5Cr5Ti合金在高温力学性能、抗氧化性和抗中 

子辐照等方面均优于 V4Cr4Ti 合金 [6] 。V5Cr5Ti 合 

金通常采用二次真空自耗电弧熔炼(VAR)制得，合金 

晶粒粗大，残余应力较高，无法满足聚变工程对结构 

材料的要求。而且  V5Cr5Ti 合金属于单相合金，无 

法采用相变进行晶粒细化， 改善组织并提高力学性能， 

因此， 塑性加工是改善组织并提高力学性能唯一途径。 

铸态  V5Cr5Ti 合金的变形能力即使在高温下也相对 

有限，而且该合金对变形温度、应变速率及应变量等 

参数极为敏感，在实际热加工过程中极易产生开裂 
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等失稳现象。另外，钒基合金在高温下容易氧化产生 

剧毒氧化物  V2O5，所以在高温下必须对该合金进行 

特殊保护处理后才能热加工。于兴哲等 [7] 采用单轴热 

压缩法研究了 V5Cr5Ti 合金热变形性能，从裂纹的 

角度论述了合金合理的热加工参数，但未推导该合金 

热变形本构方程。在实际压力加工过程中对本构方程 

进行摸索存在合金制造成本高、研究周期长和技术难 

度大的缺点。随着计算机技术的快速发展，有限元 
(FEM)数值模拟方法在减少实验量和提高工作效率等 

方面起到了重要作用，而建立准确的流变应力模型是 

提高数值模拟精度的关键。目前，国内外大多采用 
VAR  工艺制备  V5Cr5Ti  合金 [6] ，因此，构建铸态 
V5Cr5Ti 合金热变形本构方程具有普适意义，能为 

后续数值模拟优化研究提供准确的依据。由于材料在 

塑性加工过程中的动态响应是由材料内部组织演化 

引起的硬化过程和软化过程综合作用的结果，故本构 

关系是高度非线性的，不存在普遍适用的构造方法。 

通常依据  Arrhenius 型方程对实验数据采用数理统计 

的方法建立本构关系，目前，该方法在镁合金 [8] 、铝 

合金 [9] 、钛合金 [10] 研究中取得了很好的效果。因此， 

本文作者将采用Arrhenius方程描述V5Cr5Ti合金的 

本构关系。 

1  实验 

实验材料为两次真空自耗电弧熔炼后得到铸态 
V5Cr5Ti  合金棒。合金的化学成分(质量分数)为： 
4.78%~4.82% Cr， 4.79%~5.21% Ti， 0.045% O， 0.005%~ 
0.006% N，0.006% C。压缩试样直径为 10 mm，高度 

为 12 mm，试样均取自合金棒中心等轴晶区。在热物 

理模拟机上以 7 ℃/s 的速率加热到变形温度，保温 2 
min 后进行压缩试验，变形温度分别为 1150、1200、 
1250、 1300、 1350和 1400℃， 应变速率为 0.001~1 s −1 ， 

高度压缩率为 55%。试样在变形结束后迅速进行水淬 

以保留高温组织，沿平行压缩轴方向切开试样，机械 

研磨制备金相试样，采用金相显微镜观察热变形前后 

的微观组织。 

2  结果与讨论 

2.1  热压缩曲线 

通过热压缩实验得到了不同温度和应变速率下 
V5Cr5Ti合金的真应力−真应变曲线，如图 1所示。 

图 1  不同变形条件下 V5Cr5Ti合金真应力−真应变曲线 
Fig. 1  Curves of true stress−strain for V5Cr5Ti alloy under different conditions: (a) 0.001 s −1 ; (b) 0.01 s −1 ; (c) 0.1 s −1 ; (d) 1 s −1
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从图 1可以看出： V5Cr5Ti合金在实验所处变形条件 

下，当应变速率一定时，流变应力随着温度的升高而 

降低；当变形温度一定时，流变应力随着应变速率的 

增加而增大。这是由于在应变速率一定时，当变形温 

度升高，原子的热激活作用加剧，位错的活动能力增 

强，在变形过程中有更多的位错进行滑移和攀移，从 

而使软化过程更为突出，流变应力降低；随着应变速 

率的增加，单位时间内产生的位错密度增加，位错运 

动受阻，位错攀移及位错反应等引起的软化速率相对 

降低，硬化增强，从而使合金的临界切应力升高，导 

致流变应力增大 [11−13] 。同时，合金的变形时间缩短， 

使得单位时间内动态再结晶的形核数目减少，软化程 

度降低，间接地使合金的流变应力增大。V5Cr5Ti 
合金真应力−应变曲线表现出动态回复和动态再结晶 

两种软化机制： 动态再结晶型曲线有明显的峰值应力， 

动态回复型曲线无峰值应力。 

2.2  本构方程的建立 

在金属高温塑性变形过程中，应力主要受变形温 

度、应变速率和应变量的影响。双曲正弦方程 [14] 被广 

泛地用于描述应力与应变速率和变形温度之间的关 

系，尤其是在高温下的变形过程。变形温度和变形速 

率对金属高温塑性变形的影响可以进一步由参数 Z来 

表示 [15] ，其数学表达式如下所示： 

) exp( 
RT 
Q Z ε& =  (1) 

)] /( exp[ ) (  RT Q AF − = σ ε&  (2) 

当ασ ≤0.8时， 

1 ) (  n F σ σ =  (3) 

当ασ ≥1.2时， 

) exp( ) ( βσ σ = F  (4) 

当ασ 取任意值时， 

n A F  )] [sinh( ) ( ασ σ =  (5) 

式中：Z为温度补偿的应变速率因子；ε& 为应变速率， 
s −1 ；Q为变形激活能，J/mol；σ 为流变应力，MPa； 
n为应力指数；T为绝对温度，K；R为摩尔气体常数， 
8.314 J/(mol∙K)；A、n1、n、α 和 β 为与材料有关的常 

数，  1 n α β = 。 

取不同条件下的峰值应力为流变应力，作出 

ε σ & ln − 和 ε σ & ln ln − 关系曲线，并分别进行线性回归， 

如图 2(a)和(b)所示，可得 = =  1 / n β α  0.008377 MPa −1 。 

图 2  峰值应力与应变速率的关系曲线 

Fig. 2  Relationships  between  peak  stress  and  strain  rate: (a) 

ε σ & ln −  ; (b) ε σ & ln ln − 

假定热变形激活能  Q 在一定温度范围内与  T 无 

关，将式(5)带入式(1)进行变换整理可得： 

ε 
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做出 ε ασ & ln )] ln[sinh( − 和  1 )] ln[sinh( − −T ασ 关系 

曲线，并进行线性回归，如图  3(a)和  3(b)所示，由此 

可推得变形激活能  428.479721 = Q  kJ/mol。 

同样地将式(5)代入式(1)，对  )] ln[sinh( ln ασ − Z  数 

据进行线性回归，如图 4所示，可得到  4.42602 = n  ， 

27.66614 ln = A  。 

将求得的  Q、R、α 和  n  值代入式(1)，得到 

V5Cr5Ti合金峰值应力Arrhenius 流变应力本构方程 

为 

× × × =  4.42602 12  )] 0.0083776 [sinh( 10 0357 . 1 σ ε & 

)] /( 428.4797 exp[  RT −  (7)
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用含 Z参数描述流变应力的表达式为 
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图 3 ε ασ & ln )] ln[sinh( − 与  1 )] ln[sinh( − −T ασ 的关系图 
Fig.  3  Relational  graphs  of ε ασ & ln )] ln[sinh( −  (a)  and 

1 )] ln[sinh( − −T ασ  (b) 

图 4  )] ln[sinh( ln ασ − Z  的关系图 
Fig. 4  Relational graphs of  )] ln[sinh( ln ασ − Z 

2.3  应变量耦合 

由图 1 可知，应变量对 V5Cr5Ti 合金的流变应 

力有较大的影响，然而式(1)中未能考虑应变量的影 

响，这会使材料在热变形过程中，σ 的预测值与实际 

值误差较大。因此，需要建立耦合应变量因素的本构 

关系。本文作者计算了不同应变量下本构关系模型中 

的常数，发现材料常数与应变量之间存在复杂的非线 

性关系。 为准确地描述材料常数与应变量之间的关系， 

假定材料常数(α 、n、Q和 lnA)与应变量存在多项式 

函数关系，从而实现将应变量嵌入本构模型。一般采 

用四次多项式 [16−18] 对材料进行回归拟合， 但V5Cr5Ti 
的材料常数与应变量关系较为复杂，因此本文作者采 

用文献[19]中六次多项式进行拟合，拟合多项式如下 

式所示。 
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拟合参数结果如表 1所列。 图 5所示为拟合曲线， 

可以看出，采用 6次多项式能够较好地描述材料常数 

间的非线性关系，而更高的拟合次数会导致“Runge 
现象” [20] ，而且拟合精度提高不大。 

通过确定材料常数可以确定不同应变量下的σ ， 

故 V5Cr5Ti合金动态流变应力本构方程为 

{ }  ) 314 . 8 / ) ( exp( ] ) ( sinh[ ) (  ) (  T j g f  h ε σ ε ε ε ε × = &  (10) 

用含 Z参数使描述流变应力的表达式为： 
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式中：  ) (ε f  、  ) (ε g  、  ) (ε h  和  ) (ε j  分别为  A、α 、n 
和 Q在不同温度以及应变速率下的应变多项式函数。



第 24 卷第 12 期 曲凤盛，等：V5Cr5Ti 合金高温变形本构模型  3013 

表 1  多项式函数的拟合参数 

Table 1  Fitting of coefficients of polynomial functions 

Fitting 
coefficient 

of Q 

Fitting 
result of Q 

Fitting 
coefficient 

of n 

Fitting 
result of n 

Fitting 
coefficient 
of ln A 

Fitting 
result of ln A 

Fitting 
coefficient 

of α 

Fitting 
result of α 

B0  547.07182  C0  4.68209  D0  35.34858  E0  0.01065 

B1  −1076.89487  C1  −0.68899  D1  −56.14382  E1  −0.0297 

B2  5478.76371  C2  −8.73346  D2  248.75132  E2  0.1703 

B3  −14887.74753  C3  49.31827  D3  −593.26393  E3  −0.48214 

B4  21471.53467  C4  −118.35778  D4  717.96766  E4  0.78659 

B5  −16344.85456  C5  131.36582  D5  −452.61156  E5  −0.72195 

B6  5353.63612  C6  −53.85883  D6  133.98678  E6  0.28212 

图 5  本构方程中各参数与应变的关系 
Fig. 5  Relationships between different coefficients of constitutive equation and strain: (a) Q; (b) n; (c) ln A; (d) α 

2.4  本构关系模型的验证 

为验证在不同变形温度、应变速率和应变量下本 

构关系模型预测流变应力的准确性，对由本构关系计 

算得到的预测值和实验值进行对比。由图 6 可知，预 

测的σ 与实验值在实验条件范围内能够保持较高的 

一致性。 

为了更加准确地描述建立本构关系的精确程度， 

引入了相关系数 R和平均相对误差 Er，其数学式如下 

所示： 
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图 6  不同应变条件下实测和计算的真应力−真应变曲线 

Fig. 6  Calculated and measured stress−strain curves under different strain rates: (a) 0.001 s −1 ; (b) 0.01 s −1 ; (c) 0.1 s −1 ; (d) 1 s −1 

∑
= 

− 
= 

N

i  i 

i i 

E 
P E 

N 
E 

1 
r 

1 
(13) 

式中： E为实验值； P为本构关系的预测值；E 和 P 分 

别为 E和 P的平均值；N为实验数据点的数量。相关 

系数 R通常用来分析实验值和计算值的线性关系的强 

弱，但相关系数并不是越高越好，因为预测数据可能 

全部偏高或者偏低 [21] 。 而 Er 是通过计算预测值与实验 

值的平均相对误差得到的，Er 对本构关系可预测性的 

分析是无偏差的。因此，综合 Er 和 R可以对预测值与 

实验值进行准确的评定。 

图  7  所示为本构关系预测值σ 与实验值的相关 

性， 可以看出本构关系的预测值与实验值相关性较好， 

相关系数  R 为 0.996。并且通过计算实验条件范围内 

的 Er，得到 Er 仅为 2.84%。 综合 R和 Er 表明所建立的 

本构关系具有良好的预测能力。 

综上所述，双曲正弦模型能够较好地描述 
V5Cr5Ti合金高温变形的流变行为， 采用六次多项式 

拟合的本构关系具有较高的精度，能够为该合金在数 

值模拟时提供准确的本构关系。 

图 7  本构关系预测流动应力值与实验值的相关性 

Fig.  7  Correlation  between  experimental  and predicted  flow 

stress data from constitutive equation 

3  结论 

1) V5Cr5Ti合金在高温压缩变形过程中， 当变形 

温度一定时，流变应力随应变速率的增大而增大；当
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应变速率一定时， 流变应力随变形温度的升高而减小。 

在本实验条件下， V5Cr5Ti合金呈现出动态再结晶和 

动态回复两种软化机制。 
2)  建立了含应变量  V5Cr5Ti 合金本构关系模 

型，采用六次多项式函数可以较好地表达材料常数 
(α 、n、Q、ln A)与应变量之间的关系。 

3)  本构关系预测值与实验值之间的相关系数为 
0.996，平均相对误差为 2.82%，表明建立的本构关系 

在实验条件范围内能准确地预测流动应力。 
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