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摘 要：研究了不同焊后热处理(PWHT)温度对 Ti2AlNb合金电子束焊接(EBW)接头显微组织和显微硬度的影响。结 

果表明：焊态条件下，母材区是双态组织，焊缝熔合区主要是柱状 B2相组织，焊接接头的显微硬度呈不均匀分布； 

经焊后热处理，焊缝熔合区变为网篮组织；随着热处理温度升高，熔合区中O相晶粒尺寸增大，数量减少，热影响 

区为双态组织，与母材区的差别在于等轴 α2 相边缘针状化。焊接接头的显微硬度经 850、900 ℃热处理后分布均匀。 
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Abstract: The effects of post weld heat treatment(PWHT) temperature on the microstructure and microhardness of electron 
beam welding(EBW) Ti2AlNb alloy joints were studied, while the welding joint was treated at different PWET temperatures. 
The results show that the microstructure of base metal is duplex microstructure, while the fusion zone is mainly composed of 
columnar B2 phase in original state，and the microhardness of  the original  joint  is not well­distributed. After PWHT, the 
column crystal of fusion zone is replaced by basketweave microstructure, and with the PWHT temperature increasing, the 
grain size of O phase in basketweave becomes larger while the quantity of O phase becomes smaller. At the same time, the 
heat­affected zone remains the microstructure of base metal besides the edge of α2 phase tend needle­like. Also, after PWHT 
conducted at 850℃ and 900℃, the microhardness of melting joint becomes much better distributed than the original one. 
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现代航空航天技术的发展对材料的要求越来越 

高，高温钛合金因为具有高比强度、低密度以及较好 

的高温性能，受到越来越多的关注。与传统的近 α钛 

合金相比，钛铝金属间化合物能够在更高的温度下工 

作，经过各国学者的不断研究，已经开始在航空发动 

机上得到使用。20 世纪 80 年代，BANERJEE 等 [1] 在 
Ti3Al 基合金研究过程中发现了  Ti2AlNb 金属间化合 

物，因其具有正交结构而被命名为 O相。 
O  相合金因其具有优良的高温综合性能受到重 

视。发动机零部件制造过程中必然涉及异型件的焊接 

连接问题，焊接接头在实际使用过程中往往是最容易 

出现问题的部位，因此，对 Ti2AlNb 金属间化合物焊 

接接头的表征必不可少。 

真空电子束焊接是实现 Ti2AlNb 连接的高效连接 

方法，此前已经有研究者对电子束焊接接头进行了研 

究 [2−6] ，但这些研究的焊后热处理制度大多参考了 
Ti2AlNb 非焊接件的研究结果，因此，有必要对焊后 

热处理方法进行系统研究。 
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本文作者研究  Ti2AlNb 合金焊接接头的微观组 

织，讨论不同焊后热处理制度对焊接接头组织和显微 

硬度的影响，该合金成分为 Ti­22Al­25Nb，使用真空 

电子束法焊接。 

1  实验 

实验材料成分为 Ti­22Al­25Nb，是从锻件上切取 

的厚度为 4.2  mm 的试板。试板经电子束焊接后分别 

进行以下不同温度的热处理： (750℃, 2 h, AC)， (800℃, 
2 h, AC)，(850℃, 2 h, AC)，(900℃, 2 h, AC)， (950℃, 
2 h, AC)。 

金相试样用线切割机制取，用热镶料镶制，电镜 

观察前经过喷金处理。使用 keyence  VHX−1000 测量 

显微镜观察低倍形貌，使用蔡司 Axiovert 200MAT金 

相显微镜、 岛津 SSX−550钨丝扫描电子显微镜观察微 

观形貌，使用 Future­Tech  FM−700e 显微硬度计进行 

显微硬度测试。 

2  结果与讨论 

2.1  焊态显微组织 

图 1所示为母材的微观组织。从图 1可以看出， 

图 1  母材的显微组织 

Fig. 1  Microstructure of base metal 

母材为双态组织，其中等轴状组织为 α2 相。 

图 2 所示为焊态条件下的焊接接头组织。由图 2 
可以发现，熔合区主要由柱状晶和分布在上下边缘的 

少量枝状晶组成，并且沿中心轴对称分布。柱状晶由 

热影响区向熔合区生长，生长方向为逆向散热最快的 

方向。由于焊接热循环的周期性 [7] ，焊态的宏观组织 

呈现明显的层状不均匀性。 

图 3所示为焊态焊接接头的显微硬度分布。 由图 3 
可以发现，热影响区和熔合区的硬度明显高于母材的， 

且热影响区的硬度略高于熔合区的硬度。这种硬度不 

均匀分布，主要是焊接接头组织的不均匀分布所致。 

图 2  焊接接头焊态的组织形貌 

Fig. 2  Microstructures of original welding joint: (a)SEM image; (b) Zone A; (c) Zone B; (d) Zone C
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图 3  焊接接头焊态硬度分布 

Fig.  3  Hardness  distribution  of  original  welding  joint  (FZ: 

fusion zone; HAZ: heat affected zone; B: base metal) 

2.2  焊后热处理对焊接接头显微组织的影响 

图 4所示为经过不同温度焊后热处理后，焊缝熔 

合区的组织变化。由图 4可以发现，熔合区组织类似 

于钛合金中的网篮组织，其中较暗的相是 O相，较亮 

的相是  B2 相。这是因为焊接熔池在电子束高能量影 

响下处于极高温度，在此温度下迅速冷却时，α2 相来 

不及生成，经焊后热处理也未观察到明显的 α2 相，因 

此，在本热处理条件下，焊缝熔合区中主要由 O相组 

成。 

随焊后热处理温度的升高，熔合区中的 O相尺寸 

明显增大，如图 4所示。从图 4还可以观察到， 750、 
800、 850和900℃温度热处理时O相含量变化不明显， 

但在 950 ℃热处理时，O相含量却明显减少。这是因 

为 O相长大阶段在 950 ℃以下，在此区间内，热处理 

温度越高， 越有利于O相的长大； 当温度升高到 950℃ 

时，已接近 O相合金的相转变点，此温度下 O相逐渐 

转变为 B2相， 表现为 O相数量减少， B2相数量增多。 

图 5 所示为不同焊后热处理条件下的热影响区组 

织。 从图 5可知， 热影响区中的等轴 α2 相边缘呈针状， 

这是因为虽然在 750、800、850和 900℃时，热处理 

图  4  经不同温度焊后热处理后焊接接 

头熔合区显微组织 

Fig. 4  Microstructures of FZ after PWHT 

at  different  temperatures: (a) 750 ℃,  2  h, 

AC; (b) 800 ℃, 2 h, AC; (c) 850 ℃, 2 h, 

AC; (d) 900 ℃, 2 h, AC; (e) 950 ℃, 2 h, 

AC
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可以同时促进 O 相和 α2 相的生长，但是 O 相在原始 

组织中是针状相，针状边缘相对于等轴状边缘更有利 

于相析出和长大， 而且 α2 相边缘是 3种相接触的区域， 

更易于新相析出，因而就形成了针状边缘。O 相长大 

趋势与熔合区中 O相长大的趋势一致，也是随热处理 

温度的升高，尺寸逐渐增大。同时，对比图 5(d)和(e) 
可以发现，随热处理温度的升高，B2相含量的明显变 

多，这与吴波等的预测结果 [8−9] 一致。 

通过焊接接头显微组织观察，可以推测仅仅经过 
950  ℃或者更高温度的一重热处理无法获得满意组 

织，也无法获得满意性能。此外，在 750℃热处理后， 

合金中的 O相尺寸不大，可能无法得到较好的塑性。 

但是在本实验温度范围内，还存在 O1、O2 转变，且 

在 B2相转变为 O相的过程中还可能产生 β相和 O′过 

渡相。此外，这个温度区间也存在 α2 相，相变区间内 

也可能析出微小的 α2 相。这些相变，特别是 O1、O2 

有序无序转变对接头性能有很大的影响 [10] 。因此，还 

不能简单地从微观组织上判断 950 ℃以下的哪个温度 

能得到最好的性能。 

2.3  焊后热处理对焊接接头显微硬度的影响 

通常条件下，显微硬度可以在一定程度上反映材 

料的力学性能，下面结合不同热处理条件下的焊接接 

头显微硬度变化情况，分析热处理对焊接接头力学性 

能的影响。 

焊接接头硬度分布见图 6。由图 6 可以发现，经 
800 ℃热处理后，焊接接头熔合区和热影响区的硬度 

显著增加， 焊接接头的硬度不均匀分布趋势增加，经 
850 和 900 ℃热处理后，熔合区和热影响区的显微硬 

度出现一定程度的下降，接头的硬度分布不均得到改 

善。从不同热处理条件下焊接接头的显微硬度分布结 

果来看，焊后热处理的温度范围应该控制在 850~900 

图  5  经不同温度焊后热处理后焊接接头 

热影响区组织 

Fig.  5  Microstructures  of  HAZ  after 

PWHT at different temperatures: (a) 750 ℃, 

2 h, AC; (b) 800℃, 2 h, AC; (c) 850℃, 2 h, 

AC; (d) 900℃, 2 h, AC; (e) 950℃, 2 h, AC
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图 6  经不同温度焊后热处理后焊接接头的硬度变化 

Fig. 6  Hardness distribution of welding joints after PWHT at 

different  temperatures  (FZ:  fusion  zone;  HAZ:  heat  affected 

zone; B: base metal) 

℃之间， 在此区域内， 焊接接头的显微硬度分布较均匀, 
也能得到接头不同区域较好的性能匹配。 

3  结论 

1) 焊态条件下，Ti2AlNb合金的电子束焊接接头 

组织和硬度呈现不均匀分布。 焊接接头熔合区为粗大的 

柱状晶组织。焊后热处理后，转变为由O相和 B2相组 

成的网篮组织。随热处理温度升高，O相尺寸变大；在 
950℃热处理后，O相含量明显变少，B2相明显增多。 

2) 焊接接头热影响区与母材区的组织形态相似， 

区别在于圆滑的 α2 相边缘变成不规则的针状形貌， 不 

同热处理条件下，热影响区中 O相尺寸和含量的变化 

与熔合区变化趋势一致。 
3) 在850和900 ℃进行焊后热处理可以改善焊接 

接头的硬度分布不均现象。 
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